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METODBLAD

Hardlodning av metalliska material, ISO 13585

Detta metodblad ar en vagledning vid certifiering av l6dare och avser lodning av metalliska material.

Lodmetoder Utfort prov Giltighetsomraden
Flamlodning 912 912
Induktionslédning 916 916
Dopplodning i fluxbad 925 925
Ungslodning i luft/skyddsgas 921 921

Ungslodning i vakuum 922 922
Motstandslodning 918 918

Andra l6dmetoder Se SS-ISO 4063 -

Mekaniseringsgrad

Utfort prov Giltighetsomrade

Tillsatsmaterial Utfort prov

Manuell (Man) Man Man, Mek
Mekaniserad (Mek) Mek Mek
Dimensioner Utfort prov Giltighetsomrade
Godstjocklek, mm t= <3 0,5t - 2t
3-10 1,5 -2t
>10 5-2t
Rérdiameter(mm) D= D <D
Overlappsléngd (mm) L= L <L
A 1,2,3,4,5,6,9, 11 A A
B 7,8,10 B A, B, A/B
C 21 t.0.m. 26 (Aluminium) C C
D 31 t.0.m. 36 (Koppar) D D
E 41 t.o.m. 47 (Nickel) E E
F 51 t.0.m. 54 (Titan) 61, 62 (Zirkonium F F
A/B A, A/B
A/D A/D
B/D A/D, B/D
A/E A/E
E/B E/A, E/B
E/D E/D

Giltighetsomrade

Enligt ISO 17672 -

Samma klassning av tillsatsmaterialet som anvandes vid certifiering

Lodform Utfort prov Giltighetsomrade

Ansatt lod (FF)

FF FF, PP

Forplacerat lod (PP)

PP PP

Formvara Utfort prov Giltighetsomrade
Plat (P) P P
Ror (T) T T

Flodesriktning (Lodlage)
Horisontellt (H)

Utfort prov Giltighetsomrade
H H, VD

Vertikalt ovanifran (VD)

VD VD

Vertikalt underifran (VU)

VU Alla lagen

For mer detaljerad information se ISO Standard 13585
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